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PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

CONSTRUCCION DE PIEZAS ESPECIALES CON
SOLDADORA DE PLANCHAS
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PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

POLYFUSION 4-30

POLYFUSION 4-50 es una soldadora automatica CNC para fusiéon de chapas de material termoplastico HDPE, PP,

PVC* y PVDF y planchas de doble pared hueca alveolar en HDPE y PP. POLYFUSION 4-50 trabaja conforme a las
normas DVS 2207-1y DVS 2207-11.

La maquina esta provista de un panel de comandos que permite al operador controlar y planificar cada ciclo
de soldadura. La repeticion de los ciclos de soldadura esta garantizada por el sistema electrdnico, que se encarga de
automatizar los parametros.

Al final de la soldadura, todos los datos son almacenados en la memoria interna, que cuenta con una capacidad de
hasta 4000 ciclos; 15 ciclos de trabajos memorizables con mando rapido.
Los puertos USB permiten la conexién para obtener un informe inmediato PDF.

Estas maquinas pueden operar con placas colocadas horizontal o verticalmente; esto permite la ejecucion de
tres diferentes tipos de soldadura: en plano, en circulo y de 90° a través de los accesorios disponibles bajo peticién.

Tipo de soldadura




CARACTERISTICAS TECNICAS

* Contactar RITMO

** El diametro minimo esta calculado en base a las caracteristicas geometricas de la soldadora. La gama de los diametros reali-
zables y su espesor estd vinculado al uso de sistemas externos tales como los puentes gruas, carretillas etc. y a la deformacion

ve el video

PVC*, PP, HDPE,

Materiales*
plancha alveolar
Alimentacion 400 V Trifasica 50/60 Hz
Potencia max absorbida 14500 W
en plano,
90° (opcional)

Tipo de soldadura

en circulo (opcional) ** @ min 700 mm

Contactar RITMO S.P.A.

Longitud max. soldable ***

4000 mm - 13.12 ft

Espesor min. soldable 3mm-1/8”
Espesor max soldable *** 50 mm - 2"
Alimentacion Pneumdtica 10 bar
Memoria 4000 ciclos
Report PDF

Ajustes personalizados

15 personalizaciones

Dimension

5200 x 1540 x 840 mm
(ménsulas replegadas)
204,7" x 60.6” x 33”

5200 x 1540 x 1960 mm
204,7” x 60.6” x 77.2"
(ménsulas extendidas)

asumible de la fibra externa del material. Consultar el productor del material para mas informacion al respecto.
*** | as dimensiones de la soldadura se refieren a HDPP/PE con presién de soldadura de 0.17N/ mm2

www.ritmo.it



PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

MANUALES NEUMATICAS HIDRAULICOS
POLYFUSION | POLYFUSION | POLYFUSION | POLYFUSION | POLYFUSION | POLYFUSION | POLYFUSION | POLYFUSION | POLYFUSION | POLYFUSION

MODELOS 1-25 2-25 2-50 2-100 3 4 3-30 3-50 4-30 4-50
Espesor min. 2 mm 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
soldable 1/8” 1/8” 1/8” 1/8” 1/8” 1/8” 1/8” 1/8” 1/8” 1/8”
Espesor max 25 mm 25 mm 50 mm 100 mm 50mm 50 mm 30mm- 50 mm 30mm 50 mm
soldable **** 1” 1” 2" 4” 2" 2” 118" 2” 1.18” 2”
L°|r;g';‘d max. 1m 2m 2m 2m 3050 mm | 4050 mm 3m 3m 4m 4m
soldable 3.28 ft 6.56 ft 6.56 ft 6.56 ft 10 ft 13.2 ft 9.84 ft 9.84 ft 13.12 ft 13.12ft

3% % %k k

HDPE, PP, | HDPE, PP,
PVDF PVDF HDPE; PP, | HDPE;PP, | HDPE;PP, | HDPE; PP,
PVC-C PVC-C PVC ** PVC ** PVC ** PVC **

PVC-U ** | PVC-U **

Materiales** HDPE; PP, HDPE; PP, HDPE; PP, HDPE; PP,

Plancha v v

alveolar v v v v hasta 60mm | hasta 60 mm v v v v
zf;:‘;d”ra en v v v v v v v v v v
;g'od;\d)”ra d v v v - v v v v v v
SOId,adLi'a ) e min @ min @ min @ min @ min @ min @
encrub () - - - - 500 mm 500 mm 500 mm 700 mm 500 mm 700 mm
RITMO S.PA. requiere kit | requiere kit | requiere kit | requiere kit | requiere kit | requiere kit
Hlizrres ez mecanico mecanico mecanico hidraulico neumdatico | neumatico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico
placa manual manual manual

Bloqueo de (s - (s " " " s g aeq
placa para 90° mecanico mecanico mecanico - neumatico | neumatico | neumdtico | neumdtico | neumatico | neumatico
Orientacién y v y v _ _ . _ . _

panel de control

Levantamiento mecdnico mecdnico mecdnico mecdnico " o " " s "
automdtico | automatico | automatico | automatico | automatico | automadtico

placa térmica manual manual manual manual
Ciclo de manual manual manual manual
soldadura hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico CNC CNC CNC CNC CNC CNC
Ajustes
) - - - - v v v v v v

favoritos
Informe - - - - Ccsv CSV PDF PDF PDF PDF

. ciclos ciclos 4000 4000 4000 4000
Memoria - - - - Lo Lo . ; . ;

infinitos infinitos ciclos ciclos ciclos ciclos
LCD LCD

Pantalla gréfica - - - - 1(;,, 1C2" LCD LCD LCD LCD

(A) accesorios disponibles bajo peticién

** Contactar RITMO S.P.A

*** E| didmetro minimo esta calculado en base a las caracteristicas geometricas de la soldadora. La gama de los diametros
realizables y su espesor esta vinculado al uso de sistemas externos tales como los puentes gruas, carretillas etc. y a la
deformacién asumible de la fibra externa del material. Consultar el productor del material para mds informacion al respecto

**** | a5 dimensiones de la soldadura se refieren a HDPP/PE con presién de soldadura de 0.17N/ mm?




USOS PRINCIPALES

¢ Tecnologia minera.

¢ Industria de la construccion

¢ Ingenieria mecanica

e Ganaderia

e Acuicultura y piscinas.

e Ingenieria quimica y construccidn de tanques.
¢ Tratamiento superficial de metales.

¢ Tanques de amortiguacion

e Industria alimentaria

e Sistemas de ventilacidn y tratamiento de aire.
¢ Tanques de aguas residuales.

e Sector nautico.
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MULTILENGUAS

los idiomas oficiales hablados en nuestra empresa son: Espafiol, Italiano, Ingles,
Francés, Aleman, Ruso, Arabe.

TRAINING DE INSTRUCCION

en nuestra Empresa, hay a su disposicidn un servicio de instruccién que forma
a clientes y distribuidores sobre productos y novedades.

ASISTENCIA TECNICA PRE-VENTA

nuestros expertos aconsejan la mejor configuracion de la soldadora, a fin de dar
al cliente el producto mas acorde a sus propias exigencias.

CONSULTORIA GLOBAL

gracias a la experiencia madurada a través de los afios y a la colaboracién con
diversos productores, entes, escuelas e institutos de formacién, estamos en
grado de ofrecer una consultoria de amplio rango.

Nuestra Empresa es miembro desde hace muchos afios de la Sub-comisién
mixta de UNIPLAST, patrocinada por el Instituto Italiano de Soldadura
(I1S), creada para el estudio de nuevas propuestas normativas, con el fin de
reglamentar un sector que estd en permanente expansién, y que necesita de
reglas precisas a fin de evitar daflosas improvisaciones. Las propuestas, luego,
son enviadas al “ Ente di Unificazione Italiano (UNI) “ para su evaluacién, y
eventual normatizacién.

ASISTENCIA TECNICA POST-VENTA

dentro de la Empresa funciona un centro de Asistencia Técnica que realiza
revisiones y reparaciones de las maquinas. Otros centros de asistencias estan
disponibles en el exterior, a través de nuestros distribuidores autorizados.

INSTALACION Y PRUEBA FINAL

gracias a la presencia de técnicos especializados, Ritmo puede efectuar la
instalacién y la puesta en marcha de maquinas de taller en el domicilio del
cliente, dando todo el soporte necesario para una veloz iniciacién de la actividad
productiva.
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RITMO S.p.A.
Via A. Volta, 35/37 - 35037
Bresseo di Teolo (PADOVA) ITALY

Ph. +39 049 9901888
Fax +39 049 9901993

info@ritmo.it
www.ritmo.it






